
ADDINOL HV Eco Fluid: 
Wirkungsgrad und
Energieeffizienz im Fokus

Kostenreduzierung

Hohe Effizienz

ADDINOL HV Eco Fluid sichert 
die optimale und stabile Kraft- 
übertragung in einem weiten Tem- 
peraturbereich. Wirkungsgrad  
und Effizienz der Anlagen werden 
gesteigert.

Öleinsatzzeit

ADDINOL HV Eco Fluid erreicht 
lange Einsatzintervalle dank höchs- 
ter Alterungs- und Scherstabilität 
bei zuverlässigem Betrieb der  
Anlagen. Ölwechselintervalle werden 
optimiert und die eingesetzte Öl- 
menge langfristig reduziert.

Lebensdauer

Beim Einsatz von ADDINOL HV Eco  
Fluid werden die Hydraulikkomponen- 
ten in einem weiten Temperatur- und 
Lastbereich zuverlässig vor Korrosion 
und Verschleiß geschützt. Material- 
einsatz, Wartungsaufwand und Aus- 
fälle werden deutlich reduziert.

Profitieren Sie in der Praxis

Hydraulikfluid

ADDINOL HV Eco Fluid ist ein Hydraulikfluid auf Mineralöl-
basis für den Einsatz in einem weiten Bereich stationärer und 
mobiler Anwendungen. Es steht in den Viskositätsklassen 
32, 46 und 68 zur Verfügung und mit HV Eco Fluid 32 AF 
und 46 AF bieten wir auch eine zinkfreie Formulierung an.

Ausgeprägter Mehrbereichscharakter 

Durch den Einsatz hochwertiger Grundöle mit hohem 
Viskositätsindex in Kombination mit einem hoch scherstabi-
len VI-Verbesserer erreicht ADDINOL HV Eco Fluid ein 
optimales Viskositäts-Temperatur-Verhalten. Bei niedrigen 
Betriebstemperaturen wird eine schnelle und zuverlässige 
Durchölung und bei Temperaturspitzen ein tragfähiger 
Schmierfilm gewährleistet. Die optimierte Pumpfähigkeit 
verbessert Reaktionszeit und Ansprechverhalten der 
Baugruppen und durch den stabilen Schmierfilm werden 
Verschleiß und Ermüdungsreaktionen wirksam minimiert.

Reibwert und Rücklaufverluste

Im Einsatz wird mit ADDINOL HV Eco Fluid eine gleichmäßig 
hohe Kraftübertragung bei verringertem Energieeinsatz er- 
reicht. Die Additivtechnologie minimiert Pump- und Rücklauf-
verluste sowie die Reibung zwischen den Komponenten bei 
gleichzeitig hohem Schutz vor Verschleiß und Korrosion.

Beste Alterungsstabilität

Moderne Hydrauliksysteme sind durch kompakte Bau- 
formen, hohe Drücke, reduzierte Ölvolumen, kürzere 
Verweilzeiten und verringerten Wärmetausch charakteri-
siert. Daraus resultierende thermische Belastungen be- 
günstigen Ölalterung und die Bildung von Ablagerungen mit 
negativen Auswirkungen auf die Leistungsfähigkeit des 
Systems. ADDINOL HV Eco Fluid weist höchste Tem- 
peratur- und Alterungsstabilität sowie überdurchschnitt- 
liche Scherstabilität auf und unterstützt den zuverlässigen 
Druckaufbau und kurze Reaktionszeiten des Systems  
über lange Einsatzintervalle. 

Freigegeben und bewährt

Übertreffen die Anforderungen gemäß:
• DIN 51524-3
• ISO 11158 (HV)
• AFNOR NFE 48603 (HV)
• CETOP RP 91 H (HV)
• DIN EN ISO 6743-4 (HV)

Freigaben 

• ISO VG 32: KraussMaffei Technologies 
• ISO VG 46: KraussMaffei Technologies, 

Arburg GmbH & Co. KG, Engel Spritzgießmaschinen 
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Extra Tipp
Von Hochleistungs-Schmierstoffen profitieren
Nach der Erfahrung von Wartungsfirmen sind 50 bis 70 % aller 
Störungen auf einen »unzureichenden Zustand der Hydraulikflüssig-
keit« zurückzuführen. Die häufigste Ursache für Hydraulikausfälle 
sind Verunreinigungen in Form von Feststoffen. Auch Wasser und 
Luft stören den zuverlässigen Betrieb. Eingetragen werden diese 
Fremdstoffe durch falsche Lagerung, Wartungsarbeiten und Werk-
zeugwechsel aber auch durch Alterungsprozesse und Abrieb.

Achten Sie bei der Auswahl des Hydraulikfluids deshalb auf 
seine Kennwerte. Reinheitsklasse, Filtrierbarkeit, Demulgier- und 
Schaumverhalten sowie Luftabscheidevermögen kennzeichnen 
die Qualität. Nur Öle mit guten Kennwerten erreichen lange Einsatz-
intervalle sowie optimalen Schutz der Komponenten und sichern 
den effizienten, zuverlässigen Betrieb.
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HERSTELLUNG VON HAUSHALTSGERÄTEN 
IM SPRITZGIESSVERFAHREN
Reduzierung des Energieverbrauchs bei sicherem Betrieb
und höchster Präzision
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Gesamtenergieverbrauch

Betriebsstunden

Herausforderung
Pumpkraft und Pumpendruck variieren über den Zyklus des Spritzgießver-

fahrens mit den verschiedenen Arbeitsstufen. Effizienzverlustquellen sind 

mechanische, aufgrund von Reibung, und volumetrische Verluste, 

die auf Rücklaufverluste zurückzuführen sind. Um die Effizienz der Anlage 

zu steigern, müssen diese beiden also reduziert werden, um die Pumpen-

leistung zu maximieren. 

Testlauf
Während eines vierwöchigen Testzeitraumes innerhalb der regulären 

Produktion wurde der Energieverbrauch einer Spitzgussmaschine über- 

wacht und dokumentiert. Ziel war der Nachweis des Energiesparpotentials 

durch den Einsatz eines hochwertigen Hydrauliköles. Dafür wurde die 

Anlage zunächst mit einem Wettbewerbsprodukt und anschließend mit 

ADDINOL HV Eco Fluid 46 für jeweils vier Wochen betrieben. Während 

des Tests wurde dieselbe Form verwendet sowie dieselben Teile aus 

demselben Rohmaterial hergestellt. Der Gesamtenergieverbrauch wurde 

über die elektronische Steuereinheit der Spritzgussmaschine überwacht.

Ergebnis
Mit dem Einsatz von ADDINOL HV Eco Fluid 
46 konnte im Werk in Rumänien eine Energie- 

einsparung von 7,7 % auf Basis des überdurch-

schnittlichen Viskositäts-Temperatur-Ver- 

haltens und der optimalen Reibwerte erreicht 

werden. 

Ort
Rumänien

Anlagentyp
Engel Victory

1350h/500W/260 combi

Ölvolumen
670 Liter

Produkt
ADDINOL HV Eco Fluid 46

im Vergleich mit Wettbewerbsprodukt

Testzeitraum
jeweils 4 Wochen

Testbedingungen
Werkzeug, Rohmaterialien

und gefertigte Teile identisch

Wettbewerbsprodukt (ISO-VG 46)
Energieverbrauch (kWh) = 5,6192 kW x Betriebsstunden

ADDINOL HV Eco Fluid 46
Energieverbrauch (kWh) = 5,1853 kW x Betriebsstunden


