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ADDINOL Gleitbahndle XG 32, XG 68 und XG 220
fur den Einsatz in hoch beanspruchten Werkzeugmaschinen

ADDINOL Gleitbahnéle XG 32, XG 68 und XG 220 werden auf Basis hochwertiger Mineralélraffinate und
spezieller zinkfreier Additive hergestellt. Sie meistern die hohen Anforderungen beim Einsatz an vertikalen bzw.
horizontalen Gleit- und Fihrungsbahnen und mittleren bis hohen Belastungen.

/ bevorzugter Einsatz in Werkzeugmaschinen

/ fur kunststoffbeschichtete Gleitbahnen geeignet

\/ auch fur Hydraulik- und Getriebeschmierung einsetzbar

/ DIN 51502 (CGLP), DIN 51524-2 (HLP), DIN 51517-3 (CLP), ISO 6743/4 (HG-Ole), ISO 6743/13 (G-Ole)

Davon profitieren Sie in der Praxis:

/ stabiler Schmierfilm auch bei Einwirkung von Kuhischmierstoffen und Wasser

\/ exzellentes Demulgiervermdgen fur schnelle und quantitative Abscheidung bei Eintrag in den
Kuhlschmierstoffkreislauf

/ wirksamer Beitrag zur Erhdhung der Standzeiten

/ hohe Qualitat der Werkstiicke durch gleichméBigen, ruckfreien Lauf der Maschinen (Anti-Stick-Slip-Effekt)

/ erhéhte Maschinenlebensdauer dank zuverlassigem Schutz vor Rost und Korrosion

/ saubere Gleitbahnen, keine klebrigen Rlckstande oder Ablagerungen

/ ideal auch fir hohe Belastungen

/ zinkfreie Additivierung fur einfache Entsorgung (keine Zinkanteile bei Emulsionsspaltung im Abwasser)

\/ silikonfrei

Produktkennwerte Testbedingungen Einheit XG 32 XG 68 XG 220 Priifung nach
Viskositét 40°C mm?/s 31 68 220

100°C mm3/s 5,3 8,9 18,6 ASTM D 7042
ISO Viskositétsklasse 32 68 220 DIN 51512
Flammpunkt COC °C 234 250 260  DIN EN 2592
Pourpoint °C -32 -26 -22  ASTM D 7346
Korrosionsgrad gegentiber Stahl Verfahren B Korrosionsgrad bestanden DIN ISO 7120
Korrosionsgrad gegentiber Kupfer bei 100°C, 3h Korrosionsgrad max. 1 DIN ISO 2160
FZG-Test Schadensstufe >12 DIN ISO 14635-1
Anti-Stick-Slip 1,25 MPa stick-slip frei In-house Test
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ADDINOL Gleitbahndle XG 32, XG 68 und XG 220

Die Industrie stellt enorme Anforderungen an moderne Werkzeugmaschinen —immer gréBere Geschwindigkeiten,
hochste Prazision und kontinuierliche Leistungssteigerung stehen auf der Tagesordnung. Die hier eingesetzten
Schmierstoffe sind nicht nur hohen Belastungen ausgesetzt, sondern missen auch unter Einwirkung von
wassermischbaren Kuhlschmierstoffen zuverléssig und Uber eine méglichst lange Gebrauchsdauer ihre Leistung

erbringen.

Ein gleichmaBiger, harmonischer Lauf des Schlittens auf der Gleitbahn ist ganz besonders wichtig, Stick-Slip-
Effekte, die an Gleitbahnen beim Ubergang der Haft- in die Gleitreibung sehr haufig auftreten, miissen durch
das Gleitbahnél wirksam verhindert oder deutlich reduziert werden. Gelingt dies nicht, hat das unmittelbare
Auswirkungen auf die Qualitat der Werkstlicke. Zudem durfen weder Rost noch Korrosion oder Ablagerungen

auf den Bahnen den Betrieb storen.

ADDINOL Gleitbahnole XG 32, XG 68 und XG 220 meistern die besonderen

Herausforderungen in Werkzeugmaschinen:

Ausgezeichnetes Demulgiervermégen

Beim Betrieb der Werkzeugmaschine nimmt der
meist wassermischbare Kuhlschmierstoff zwangs-
laufig etwas Gleitbahndl auf. Um negative Auswir-
kungen auf die Gite der Emulsion und den Schmier-
film an der Gleitbahn zu vermeiden, ist die schnelle
und vollstdndige Trennung unerlésslich. Weist das
Gleitbahndl aber kein gutes Demulgiervermogen
auf, nimmt die Spulwirkung des verunreinigten Kihl-
schmierstoffs deutlich ab. AuBerdem sinkt seine Wi-
derstandsfahigkeit gegen die Bildung von Bakterien.
Er muss innerhalb kurzer Zeit erneuert werden.

ADDINOL Gleitbahndle XG erreichen eine quan-
titative Demulgierung bereits nach funf Minuten.
Sie kénnen mit geeigneten Hilfsmitteln, wie zum
Beispiel einem Skimmer, von der Oberflache des
Kahlschmierstoffs abgeschdpft werden. Das ausge-
zeichnete Demulgiervermégen der ADDINOL Gileit-
bahnéle XG sichert die Wirksamkeit von Gleitbahnol
und Kuhlschmierstoff Gber einen langen Zeitraum.
Es bilden sich kaum Mischphasen zwischen Emulsi-
on und Gleitbahndl.
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Penta-Cool WM 440 Penta-Cool WM 910

Demulgiervermégen (DIN ISO 6614) eines Gemisches
von 40 ml Gleitbahnél (ISO VG 68) und 40 mi
Kiihischmierstoff (5%ig) — bestimmt nach 5 Minuten
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Wasserabscheidevermégen von Gleitbahnélen
(Forderung DIN 51524-2: maximal 30 Minuten)




L700INOL

Performance Profile THE ART OF OIL-SINCE 1936

ADDINOL Gleitbahndle XG 32, XG 68 und XG 220

Wirksames Anti-Stick-Slip-Verhalten

Die Schmierung von Gleitbahnen stellt fir jeden Schmierstoffproduzenten eine Herausforderung dar. Die
Bewegung der zu versorgenden Elemente verlduft nicht einfach rotierend wie zum Beispiel bei einem Gleitlager,
sondern linear in beide Richtungen. Der Ablauf erfolgt &hnlich der Bewegung eines groBen Geschitzes auf
einer Lafette. Nach jeder Bewegung wird angehalten und zurtickgefahren. Dies alles erfolgt nach einem fest
vorgegebenen Takt und mit einer bestimmten Geschwindigkeit. Nach jedem Stopp des Schlittens ist wieder
sofortige Bewegung gefragt. Doch diese ist nicht unbedingt so flieBend wie gewlinscht. Der Schlitten muss einen
relativ hohen Widerstand tberwinden. Dabei verhindert die Haftreibung erst einmal seine Bewegung. Erst wenn
seine Antriebskraft hdher als die der Haftreibung ist, nimmt er Fahrt auf. Statt Haft- herrscht nun Gleitreibung,
die am Ende der Bahn wiederum abnimmt. Der Schlitten steht und der Ablauf beginnt erneut, nur in die andere
Richtung. Haft- und Gleitreibung wechseln sich also standig ab.

Hat die Haftreibung aber eine héhere Wirkkraft als die Gleitreibung, bewegt sich der Schlitten ruckartig. Es
kommt dabei zum Ruckgleiten, dem Stick-Slip. Ein Effekt, der sich vor allem bei besonders kleinen, prézisen
Bewegungen Uberaus negativ auswirkt. Wenn sich der Schlitten mit dem Werkstlck oder Werkzeug nicht mehr
gleichmaBig und kontrolliert bewegen kann, leidet die Qualitat der Bearbeitung ganz erheblich.

Nur ein speziell entwickelter Schmierstoff

kann Abhilfe schaffen und den unerwiinsch- Linearantrieb Elastizitat Werkstiick
ten Slip-Stick-Effekt auf ein Minimum redu-
zieren. ADDINOL Gleitbahnélen XG werden
innovative Wirkstoffe zur Verbesserung der

Reibeigenschaften zugegeben. Sie meis-
tern so die Haftreibung, ermdglichen ein
ruckfreies Anfahren, einen harmonischen
Ubergang in die volle Bewegung und ein
gleichmaBiges Gleiten des Schlittens selbst Modell Stick-Slip-Effekt
bei schweren Werkstucken.

Zinkfreie Additivierung

Durch den Einsatz spezieller zinkfreier Additive wird eine hohe chemische Stabilitat erreicht, d.h. ADDINOL
Gleitbahnéle XG sind Uber einen langen Zeitraum wirksam. Zudem gewaéhrleistet die Additivierung ein ausge-
zeichnetes Lasttragevermdgen und wirkt gezielt gegen VerschleiB3. Zinkfreiheit spielt aber auch besonders bei
der Entsorgung wassermischbarer Kihlschmierstoffe eine Rolle. Diese Emulsionen werden heute meistens ei-
ner Aufbereitung unterzogen, bei der Wasser- und Olphase getrennt werden. Ist die Emulsion aber mit Anteilen
eines zinkhaltigen Gleitbahndls belastet, ist auch die abgetrennte Wasserphase mit Zink verunreinigt. Um das
Wasser in diesem Fall Uberhaupt wieder einleitungsfahig zu machen, muss zuerst das Zink in einem aufwandi-
gen Verfahren daraus entfernt werden. Durch die zinkfreie Additivierung kénnen Emulsionen beim Einsatz von
ADDINOL Gleitbahnélen XG unproblematisch und kostenguinstig entsorgt werden.
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Zuverlassiger Schutz vor Rost und Korrosion

ADDINOL Gleitbahnéle XG basieren auf hochwertigen
Mineraldlen und sorgféltig ausgewéhlten, zinkfreien Ad-
ditiven, die in der Praxis die Bildung von klebrigen Riick-
standen, Flecken und Rost auf den Gleitbahnen wirksam
verhindern. Dies ist wichtig fUr einen stérungsfreien Lauf
der Maschinen.

Abbildung: saubere Fiihrungsbahn - keine Korrosion,
keine klebrigen Ablagerungen der Ol-Emulsion

Korros:onsgrad gegenliiber Kupfer (DIN ISO 2160)
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ADDINOL XG 68, 150 °C, 3h: 1B
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ADDINOL XG 220, 150 °C, 3h: 1B

Praxis-Tipps

\/ Bei der Schmierung élterer Gleitbahnen kommt es héufig zu einem relativ hohen Eintrag von Gleit-
bahndl in den Kihlschmierstoff. Um dies abzustellen, lohnt eine Beratung mit dem Service des Maschi-
nenherstellers. Oft wird das Problem geldst, indem die Schmierzyklen angepasst oder der Impuls fir
den Schmierstoffgeber nachgestellt wird. Eventuell kann auch der Umstieg auf eine héhere Viskositét
des Gleitbahndls Abhilfe schaffen. ADDINOL
Gleitbahndle XG stehen in mehreren Viskosi-
taten zur Verfigung.

\/ Um den Aufwand fur die Entsorgung méglichst
gering zu halten, sollte nicht nur ein zinkfreies
Gleitbahndl, sondern auch ein zinkfreies Hy-
draulikél, wie ADDINOL Hydraulikél HLP AF
oder ADDINOL Hydraulikél HLPD, eingesetzt
werden, da Leckagen nicht ausgeschlossen
werden kénnen.

\/ Nutzen Sie das lberaus gute Demulgierver-
mogen von ADDINOL Gleitbahnélen XG. Ent-
fernen Sie regelmaBig das abgeschiedene
Gleitbahnél vom Kuhlschmierstoff mit Hilfe ei-
nes Skimmers oder Koaleszenzabscheiders.

Scheibenskimmer
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